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Positivliste Fyn

FAG: LYS B. SVEJS-KANTS PLADE/R@R

Fagnummer: Varighed

40087 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.080,00 DKK 12.267,00

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelsen er udviklet til personer, der gnsker yderligere
kompetencer inden for proces 111 lysbuesvejsning. Deltagelse forudsaetter kompetencer pa
niveau med kurset 40086 Lys b. svejs-kants plade/plade.Jaevnfar Arbejdstilsynets
bekendtgarelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kreever deltagelse i kurset, at deltagerne
har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning/termisk.

Beskrivelse: Deltagerne kan, ud fra savel kravgrundlag, tegninger,
svejseprocedurespecifikationer, samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfere
lybuesvejsninger med bekleedt elektrode proces 111 af kantsgmme i plade i materialegruppe 1.1
+1.2 + 1.3 + 1.4 defineret i DS/CEN ISO/ TR 15608 i nedennaevnte svejsepositioner jf DS/EN
ISO 9606-1 tabel.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden, om forhold der har betydning for praktisk anvendelse
af lysbuesvejsning (proces 111) af kantsgmme:

svejsemetoder og udstyr
materialeleere

tilsatsmaterialer
svejseraekkefglge og procedure
svejsefejl og kontrolmetoder
fugeformer og tildannelse
miljg/arbejdsmiljg og sikkerhed
certificering af svejsere
varmebehandling

Malet anses for opnaet, nér deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan udfgre
nedennzevnte svejsninger:

FW-PA plade / plade 2-n strenge

FW-PF plade / plade2-n strenge
FW-PFplade / plade skra stilling 2-n strenge
FW-PDplade / plade skra stilling 2-n strenge
FW-PGplade / plade 2-n strenge

FW-PD rer / plade 2-n strenge

FW-PB rgr / plade 2-n strenge

FW-PBrar / plade roterende 2-n strenge
FW-PHrgr / plade 2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer udarbejdet efter
geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre de beskrevne
obligatoriske prever i DS 322 punkt 4.5. tabel 1.

Praverne skal visuelt bedgmmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.




Positivliste Fyn

FAG: TIG-SVEJS-STUMPS TYND RUSTFRI R@R ALLE POS

Fagnummer: Varighed

48882 5 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 1.040,00 DKK 6.258,50

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelses er udviklet til ikke fagleerte og fagleerte svejsere og
smede, der gnsker yderligere kompetencer inden for proces 141 TIG svejsning i rustfri stal. Det
anbefales, at deltageren inden kurset har gennemfart kurset 40109, TIG-svejs-stumps tynd
rustfri plade eller har tilsvarende svejsekompetencer.Jaevnfer Arbejdstilsynets bekendtgerelse
om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har
uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530, Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning/termisk.

Beskrivelse: Deltagerne kan, ud fra savel kravgrundlag, tegninger,
svejseprocedurespecifikationer, samt mundtlige instruktioner, selvstaendigt udfere TIG-svejsning
proces 141 af stumpsgmme i tyndveeggede rustfrie rar med en vaegtykkelse pa mindre end 3
mm i materialegruppe 8.1 + 8.2 + 9.2 + 9.3 + 10.1 + 10.2 jf. DS/CEN ISO/ TR 15608, i
nedennaevnte svejsepositioner jf. DS/EN ISO 9606-1 tabel 9 med savel pulserende som
konstant lysbue.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk anvendelse
af TIG-svejsning (proces 141) af stumpsemme i tyndveeggede rustfrie rer, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljg/arbejdsmiljg og sikkerhed
Certificering af svejsere

Malet anses for opndet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan udferer
nedennaevnte svejsninger:

BW-T-PA
BW-T-PC
BW-T-PH
BW-T-H-LO45

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer udarbejdet efter
geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Endvidere kan deltagerne pa baggrund af teoretisk og praktisk erfaring udfgre den beskrevne
obligatoriske preve i DS 322, punkt 4.5, tabel 4 + 5

Ved afleeggelse af prgverne skal disse visuelt bedgmmes af svejsekoordinator/eksaminator.




